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VAG-Armaturen PICO nyomascsokkenté szelepek,

Beépités. iizembe helyezés (magyar kivonat az eredeti angol verziobol)

I. A bejové oldalon szlird beépitése erdsen javasolt. A szerelvény szabalyozd korének
eltomddésébol adodo problémak nem tartoznak garancia, vagy szavatossag ala.

2. Szintén javasolt (karbantartasi ill. izembiztonsagi szempontbol) megkeriilé ag kiépitése is.
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3. A szerelvény helyes miikddéséhez elengedhetetlen mind a bejovo, mind az elmend oldal
kilégtelenitése.

4. A szerelvény el6tti, illetve a szerelvényen 1évo szlirét a viz szennyezettségétdl fliggéen
rendszeresen ellendrizni, és tisztitani kell.

5. Amennyiben sziikség van a mellékelt vizualis pozicio-visszajelzdre, szereljiilk azt fel a
szerelvény tetejére.

Oldal: 1/3


http://www.vag-armaturen.com/

({' \) VAG-Armaturen Magyarorszag
@ 1044 Budapest, Nyarfa u. 13.

+36-30-219-6830

6. A szerelvényt csak aramlas mellett lehet beszabalyozni, ezért biztositsunk valamilyen
vizelvételi lehetdséget (pl. tlizcsap, ha mas nincs. Ekkor lehet az atfolyas mértékét és a
nyomast is ellendrizni.)

7. Beszabalyozas:
1. legyen a szerelvény mindkét oldalan az elzar6 szerelvény zart allapotban.

2. az 6ramutat6 jarasaval ellentétesen lazitsuk ki a szabalyoz6 szelep beallitd csavarjat

VAG PICO Pilot Valve

Plastic bonnet

Stainless steel body

3. a bejovo oldali elzard szerelvényt kicsit nyissuk ki, hogy a szerelvény megteljen
vizzel.

4. asziird alsé golydscsapjan at oblitsiik at a szelepet

5. apozicio-jelzd, vagy a szerelvény tetején levd csavaron at engedjiik ki a levegot

6. nyissuk ki teljesen a bejovo oldali elzarot.

7. kicsit nyissuk ki az elmend oldali elzarét, hogy legyen valamennyi aramlas

8. ekkor a f6 szabalyoz6 szelep csavarjanak kilazitdsa miatt a szerelvény még zarva van

9. Allitsuk be a csavar 6ramutatd jarasaval megegyezo betekerésével a kivant nyomast —
lasd 2. pont képe. Nyomas-lengés okozasanak elkeriilése érdekében csak lassan

allitsunk, és varjunk minden allitas utian! Majd rogzitsilk a csavart az anyaval
(folyamatosan ellendrizziik az elmend oldali nyomasmérot)
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10.

11.

12.

13.

14.

a reakcio sebesség szabalyozojat allitsuk be a kovetkezdek szerint:

VAG PICO Control Unit
For separate adjustment of the
opening and closing speed

Stainless steel body

Closing speed (CS)

—~_ Opening speed (0OS)

CS: zarasi sebesség
OS: nyitasi sebesség

El6szor mindkét csavart teljesen tekerjiik be. (6ramutatd jardsaval megegyezden)
Ekkor teljesen zarva van mindkét oldali tliszelep, és a szerelvény a szabalyzo kor
teljes fojtdsa miatt nem tud iizemelni.

Ajanlott beallitas:

CS: 3 fordulat

OS: 1 fordulat

az 6ramutat6 jarasaval ellentétesen (kiengedés)

Ez azt jelenti, hogy a szerelvény gyorsan zdr, ha a nyomas a bejové oldalon
megnovekszik, de lassan nyit, ha arra sziikség van. Ez a nyomaslengések elkertilése
miatt fontos, és kiméli a halozatot.

Kérjiik, egyéni igényeik alapjan allitsdk be ezt a reakcid-sebesség szabalyozo
szelepet. Az altalunk adott értékek csak ajanlottak ,.tipikus” nyomdscsokkentd
esetén.

Nyissuk ki teljesen az elmend oldali elzar6 szerelvényt.

Célszeri a halézat valamely szerelvény utani pontjan meggy6zddni a helyes
beallitasrol, illetve miikodésrol.

A szerelvény zarasarol egyszerlien meggy6zddhetiink: zarjuk el a szabalyozé kor
elmend oldalan 1évd golydscsapot.

Vegylik figyelembe, hogy a szerelvény miikddésbe 1épéséhez minimalis aramlas
megléte sziikséges. Ha ez nincs meg, a nyomdscsokkentd zarva marad. Ha
tartdsan ennél alacsonyabb fogyasztas van, kis méreti (1) bypass
nyomascsdkkentdt kell alkalmazni.

NA
Nominal diameter 50 65 80 100 125 150 200 250 300 400
Q-min 0,7 0,8 1,6 27 4.4 53 13,6 25 44 110
m3/6ra
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